6 oktober 2008 Berittarkviillar om Vanevik.

1. Stenindustrins etableringar 1 Kalmar 14n. B:6
- Varifrdn kom alla dessa arbetare — huggare och smeder? B:7
2. Olika yrkeékategorier. D: 15
3. En gammal stenhuggare berittar A:17-19
Min pappa , Axel Augustsson (berditat av Sonja Magnusson) A:24--25
4. Verktyg man anvinde. Kilsom. - Ci95,C:95-96
Smedja och krutkéllare. D: 22

Smedjor i Vanevik med omnejd och arbete i smedjan. (Intervju med Valier Andersson)

Det var bolaget, som byggde smedjorna. Smeden holl stenkolen. Betalt fick man i form av
procent av stenhuggarens 16n. 5% fran huggaren och 5% tillskot bolaget; alltsé inalles 10%.
Senare, da stenhuggarna ej var sd manga, blev det fast 16n. Man jobbade ca 10 timmar per
dag. :

Smedjorna

1 i Stockholmsbolagets berg 11 Gamle Hult: Carl Oskar Andersson ( Valters far)
Ejnar Andersson (Valter smedlérling i 3 4r)

11 Svenssons berg: Etik Andersson, Nisse Kolam Karlsson, 1 vid kajen 1 Vanevik: Karlzén

Hugo Collin

1 vid Brodlosa: Lometl, Carl Oskar Andersson 1 vid Niset: Sme-Nilsson, Carl Oskar Andersson och
stnerna Erik och Edvin

1 vid Solbergandset: Hammarqvistarna 2 i P-vik: Karlzén och Sigfrid Andersson

11 Skrika; Axel Andersson

Olika verktyg man anviinde.

Péslagshammare - mejselhammare (sligghammare skulle vi nog séiga i dag). En del sddana
hammare gjorde smederna — andra var hejargjorda ( mera industriellt framstéilldd)
Bredmejsel ( anvindes vid fogen, for att f den jimn)

Bredkil ( nyare modell, som ¢ kridvde s& djupa hal)

Rundkil ( gav alltsd ett runt hal)

Spetsmejsel, som anvindes till finhuggning.

Dér fanns dven stét, krysstét och riffelstdt — dvensd krysshammare 1 olika groviek 1 —35.
Man anvinde #ven kantjdrn och huggtand. Den senare till att skéirpa krysstanden med.
Mejslarna var enkelt mérkta med exempelvis punkter, en triangel, ett kryss.

Verktygen slets hirt och det var d4 smedens sak att se till, att de blev brukbara igen.

Verktyget stoppades in 1 hiirden, dér stenkol brann med en intensiv hetta genom att Juft

pumpades igenom. Temperaturen gick d& upp i 1000 grader C.

Efter smidning med “slégghammare” foljde sjdlva hiirdningen . Jarnet &r d& korsbarsrott (800 grader)
Stélet méste bade vara hért och segt. Med téng smadoppades jérnet i vatten ett flertal génger- till en
borjar ganska forsiktigt for att stutligen kylas helt.

Huggarna la sina verktyg i sitt sdrskilda fack med eggen utét. Efter skérpningen la smeden

tillbaka verktygen i stenhuggarens fack med eggytan indt, for att visa att allt var klart. Nér

man si ldmnade sina ovassa jérn, hdmtade man samtidigt de skéirpta.

Valter visste ocksé berdtia ndgot om diabasen ( den svarta graniten). Den svarvades 1 Gamle
Hult av bl.a. Hilding Nilsson. Dér fanns tva konstnéren kopplade till verksamheten
(Didriksson) och en till. Ev. sdgades diabasen vid sdgen vid Marscholm. Kallades Gullspang,




